®

Handdrechselbanlc steinert® maximo

Die neue Oberklasse

Bei der Konstruktion dieser Maschine wurde das Ziel verfolgt, ein Maximum an Stabilitat, Prézision und
Sicherheit fir alle Anwendungsbereiche des Handdrechselns zu erzielen. Die Bearbeitung grofier Werkstiicke
verursacht meist schwer berechenbare Krafte. Diese Kréfte zu beherrschen, ist nur mit einer schweren
Graugussmaschine in groBBzigiger Gesamtdimension und entsprechender Ausfilhrung der zugehérigen
Bauteile méglich. Gepaart mit einem kraftvollen Antrieb und moderner Elektronik ist es den Konstrukteuren
gelungen, mit der ,,steinert® - maximo” eine neue Referenzklasse zu schaffen.

maximale Stabilitat 330 mm. In Null-Stellung sorgen hohem Werkstickgewicht oder
zwei stabile Zentrierplatten for grofien Werksticken for

Das Kernstiick der Maschine ist exakte Spitzenflucht. kompromisslose Laufruhe.

ein schweres, diagonal verripptes
Grauguss-Bankbett. Durch eine
Bankbettbreite von insgesamt 220
mm erhalten alle Aufbauten eine
duBerst solide Basis. Das Bett
steht auf breiten Graugussfien
mit optimalen statischen
Eigenschaften. Die Hohe der
Oberkante des Bankbettes vom
FuBBboden betrégt lediglich 800
mm, dadurch liegt der
Schwerpunkt der Maschine
ungewdhnlich tief.

Bei 90° gedrehtem Spindelstock Die Spindelwelle hat einen
geben drei Klemmschrauben Durchmesser von 54 mm und
zuséitzlichen Halt. wird durch eine zwischen die
Innenringe der Lager verspannte
Hulse stabilisiert. Diese spezielle
Konstruktion erhsht die
Biegefestigkeit der Welle deutlich.
Ein Rickenlager erméglicht die
Verwendung von Anschlagfuttern
und gibt zusétzlich axiale
Stabilitat. Das Rickenlager
verschlieBt die hintere Offnung
der Spindel, kann aber leicht
entfernt werden, um
beispielsweise eine

Ein schwerer, auf dem gesamten
Bankbett verschiebbarer und

360° drehbarer Grauguss- Die 3-fach Lagerung der Vak | hlieB
Spindelstock verfugt Gber einen Spindelwelle mit préizisen gruumanidge anschiieiien zu
grofiziigigen Lagerabstand von Schréigkugellagern sorgt auch bei kénnen.
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Die Befestigung der
Spannsysteme an der Spindel
erfolgt Gber einen Bajonettflansch
mit Durchmesser 125 mm.
Reitstockpinole und Spindelwelle
sind mit MK3 - Innenaufnahme
ausgestattet.

Eine extra Klemmung des
Grauguss-Reitstockes auf der
Werkstiickseite sorgt auch bei
schweren Werksticken for
hochste Stabilitat. Die
Reitstockpinole wird direkt an
ihrem Austritt geklemmt und sitzt
somit absolut spielfrei.

Es kommt eine schwere
Grauguss-Handauflage zum
Einsatz. Der Handauflagenschaft
hat einen Durchmesser von 40

mm.

Das Gesamtgewicht der
Grundmaschine ohne
AuBendrehvorrichtung betrégt
540 kg.

maximale Dimensionen
Die Spitzenhéhe der Standard-
Version betragt 335 mm.

Um die Spitzenhshe voll
ausnutzen zu kénnen ist optional
ein AuBenbett erhaltlich, welches

vor das Bankbett geschraubt wird.

Dadurch wird der gréBBtmégliche
Durchmesser beim
Langholzdrechseln nicht durch
Handauflagenunterteil und
Klemmhebel verringert.
AuBlerdem erhélt die
Handauflage eine Stabilitét,

welche mit herkémmlichen
Konstruktionen aufgrund des
notwendigen Uberhanges der
Handauflage unmaglich ist.

montiertes AuBBenbett

Eine gréfere Spitzenhdhe ist als
Sonderwunsch realisierbar. Dabei
kommt ein geschlossener
Graugussspindelstock zum
Einsatz.

Bei Drehung des Spindelstockes
um 90° und Verwendung der
optionalen Auendrehvorrichtung
sind Drehdurchmesser von Gber

2000 mm méglich.

Die Spitzenweite der Maschine
betrdgt 1500 mm und ist auf
3850 mm oder 6200 mm

erweiterbar.

Die Spindel ist 18 mm
durchbohrt.

maximale Leistung

StandardméafBig ist die
Drechselbank mit einem 2,2 kW
Motor ausgestattet. Auf Wunsch
werden auch stdrkere Motoren
eingebaut.

Ubertragen wird die Leistung auf
die Spindelwelle Gber ein 3-
stufiges Poly-V-Riemengetriebe
mit 12 Rillen und 28 mm
Riemenbreite.

maximaler Komfort

Durch den staubsicher im linken
FuB3 untergebrachten
Frequenzumrichter kann die
Drehzahl in den Bereichen von
70 bis 540 / 240 bis 2100 und
620 bis 4650 min™' stufenlos

geregelt werden.

Je nach Werkstickgewicht kann
zwischen zwei Brems- und
Anlauframpen Gber einfache
Umschaltung gewdahlt werden.

Rechts-Links-Lauf ist Gber einen
Schalter wahlbar. Ein Bedienteil
mit Ein/Aus-Tastern und dem
Drehzahlpotentiometer sitzt auf
starken Haftmagneten und kann
flexibel Gberall an der Maschine
befestigt werden.

Alle Bedienhebel sind
ergonomisch durchdacht
angebracht.

Zudem ist die Maschine mit einer
24 Schritt Teileinrichtung
ausgestattet.

maximale Sicherheit

Durch den Bajonettflansch ist das
versehentliche Lésen von
Spannsystemen bei Linkslauf oder
beim Bremsen praktisch
ausgeschlossen.

Spindelgewindeflansche werden
grundsdtzlich mit einer
Ablaufsicherungsnut zum
Anbringen einer formschlissigen
Ablaufsicherung ausgestattet.

Ein auffslliger Not-Aus-Taster ist
am beweglichen Bedienteil
angebracht.

Durch einen Endschalter wird die
Welle beim Offnen der
Riemenabdeckung automatisch
angehalten. Somit kann auch
verhindert werden, dass bei
eingerasteter Teileinrichtung die
Maschine versehentlich gestartet
wird.
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maximales
Zubehoérangebot

Zur Grundausstattung der
Maschine gehért ein
Spindelgewindeflansch nach
Wounsch. So kénnen bereits
vorhandene Spannfutter oder
andere Anbauteile problemlos
weiterverwendet werden.
Gewindeflansche mit M 33 x 3,5
werden dabei mit einem MK2
Innenkonus versehen.

125er und gréfiere Backenfutter
sind als Zubehér erhalilich und

werden direkt am Bajonettflansch
befestigt. 125er Vierbackenfutter

mit Spindelgewindeflansch M33 DIN80O

welche den Anforderungen dieser
Maschine entsprechen.

Ein Werkstattkran mit Traglast bis
1000 kg und einer Hubhdhe von
2350 mm fir schwere
Werksticke und zum Transport
der Maschine wird als
Sonderzubehér angeboten.

Die Drechselbank ist fir die
Verwendung von Vakuum-
Spannsystemen vorbereitet.

Verschiedene Linetten, ein
optionaler Aufsatz fir kleine
Drehteile, ein Ovalwerk und

weitere Vorrichtungen runden das

mit MK2 Innenaufnahme 5
Zubehérprogramm ab.

kénnen mit
Universalspannbacken zur
Aufnahme von AXMINSTER —
Aufsatzbacken ausgestattet
werden.

Es steht ein breites Angebot an
Planscheiben, Mitnehmern und
K&rnerspitzen zur Verfiigung,

maximale Qualitat

Der Hersteller der Maschine, unser langjéhriger Partner WEMA Werkzeug- und Maschinenbau GmbH, hat
grofle Erfahrung mit der Herstellung von Drehautomaten fir die Holzbearbeitung. Der Bau einer solchen
Maschine ist also keineswegs Neuland, sondern es liegen fundierte Effahrungen vor. Jede Maschine wird mit
Testlaufen im Grenzbereich einer harten Gitekontrolle unterzogen.

Bei der Farbgebung werden hochwertige Lacke verwendet, die das edle GuBlere Erscheinungsbild Gber Jahre
hinweg erhalten. Das Bankbett ist mindestens 1 Jahr gelagert bevor es bearbeitet wird. Dadurch werden
Spannungen im Gusskérper ausgeglichen und spatere  Ungenauigkeiten der Gesamtkonstruktion
ausgeschlossen. Aufgrund dieser Mafinahme kénnte es zu léngeren Lieferzeiten kommen.

All diese Qualitatsmerkmale tragen nicht zuletzt auch zu einer maxialen Wertbestandigkeit der Maschine bei.
Bei uns ist die Kundenbetreuung nach dem Verkauf einer Maschine nicht abgeschlossen. Passende
Sonderanfertigungen von Zubehérteilen in enger Absprache mit den Nutzern unserer Maschinen sind fir uns
eine Selbstverstandlichkeit.

Technische Daten:

Spitzenhdhe 335 mm, gegen Aufpreis 400 mm

Spitzenweite 1500 mm, gegen Aufpreis 3850 oder 6200 mm

Spindelaufnahme Bajonettflansch 125 mm, Innenaufnahme MK 3

kraftig dimensionierte Doppel-Hohlspindel mit Bohrung 18 mm mit Prézisions-Schragkugellager und

zuséitzlichem Ruckenlager

Antrieb 2,2 kW, 400 Volt (3HP), 50 Hz (stdrkere Motoren sind méglich)

o stufenlose elekironische Drehzahlregelung mit umschaltbaren Anlauf- und Bremsrampen. Steuerung
Uber ein mobiles Bedienteil, welches Gber ein Spiralkabel mit dem FU verbunden ist

e Rechts-Links-Lauf der Spindel mit Umschalter am linken Maschinensténder

e Krafttbertragung Uber 3-stufiges Poly-V-Riemengetriebe mit Hochleistungsriemen Typ 12 PJ 836
(Riemenbreite 28 mm)

e Drehzahlen 70-540 /240-2100 / 620-4650 min!

e Reitstockpinole: Pinolenhub 160 mm, Innenaufnahme MK 3, grof3 dimensioniertes Handrad
verchromt, Maf3skala auf Wunsch

e  Werkzeugauflageschiene 425 mm, Schaft 40 mm

e Gewicht 540 kg in Standardausfihrung

e  Mafle: L = 2550 mm, B = 670 mm, H = 1250 mm
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